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南京晶体管点焊接机设备
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激光焊接机的优势：一、焊接深宽比高，热影响区小，基材产生形变小，无需后续工序处理，可
以实现对精密微小零件的焊接加工。二、焊接速度快，连续工作时间长，结合计算机程序控制系
统，可以实现自动化焊接加工作业，配备一台水冷机箱，即可保证机器连续工作24小时。三、焊
接材料普遍，不仅可以焊接一些普通的金属材料以及非金属材料，因为激光器发射的激光束光斑
小，能量密度高，它还可以焊接一些高熔点、的合金材料。焊接无磨损，因为激光焊接属于无接
触式焊接加工，不会对基材造成磨损和伤害，也不会消耗耗材，没有工具损耗和工具调换等问题。
四、焊接表面平整美观，焊缝小，焊接质量高，焊后无需处理或只需简单处理工序；能耗低，光
学器件使用寿命长，一般不需要维护。五、操作简单，使用方便，激光焊接机分为手持式焊接和
自动化焊接，焊接方法有点焊、对接焊、叠加焊、密封焊，也可实现对复杂平面直线、圆弧和任
意轨迹的自动和半自动焊接加工。焊工无需掌握太多专业的知识，简单培训几天即可上岗操作。
手持激光焊接机有效焊接碳钢、不锈钢、镀锌板等金属材质。南京晶体管点焊接机设备

交流点焊接机的特点：稳定的机身结构。二次导电部分采用上绝缘方式，可避免铁屑的辅着
或下座安装焊接工作时易产生绝缘部分的短路事故。上下电极采用带辅助行程的假牙方式，提高
焊接时的可操作性、通用性。可任意调整加压电极速度，减缓了对被焊接物体加压时的冲击，也
减少了焊接时的噪声。变压器采用低阻抗设计，二次回路上采用了品质比较高的导电材料，降低
了内耗，得到了小输入获得更大的焊接电流。可存储15个焊接程序：不同的焊接规范可存储在不
同的焊接程序里，非常方便、顺利的实现不同工件的准确焊接。操作界面采用数码管或液晶显示，
清晰、明了、直观。宽泛适用于铁线五金、家用电器制造、钣金加工制造、微电子及其他领域。
南京晶体管点焊接机设备激光焊接机与电子束等离子束和一般机械加工相比较，具有许多优点。

脉冲热压机应用在以下产品生产工艺中：USB排线焊接、软排线FFC与软性线路板FPC或硬性线
路板PCB的焊接、TCP与线路板PCB或软性线路板FPC之间的焊接、软性线路板FPC与线路板PCB之
间的焊接等。脉冲热压机主要应用在不能使用正常SMT+回流炉进行焊接的器件进行焊接操作，
而使用烙铁进行焊接时容易出现焊接外观不一致、不平整，在容易出现虚焊以及容易焊坏产品。
而脉冲热压机则不同于恒温烙铁，脉冲热压机在通电瞬间即可达到所要温度，而一旦焊头两端不
加电压，瞬间即可达到室温；而且焊头平整，所以焊接出来的外观平整一致，极少出现虚焊不良。

激光焊接机的原理：激光焊接机，又常称为激光焊机、镭射焊机，是材料加工激光焊接时用
的机器。激光焊接是利用高能量的激光脉冲对材料进行微小区域内的局部加热，激光辐射的能量
通过热传导向材料的内部扩散，将材料熔化后形成特定熔池。它是一种新型的焊接方式，主要针
对薄壁材料、精密零件的焊接，可实现点焊、对接焊、叠焊、密封焊等，深宽比高，焊缝宽度小，
热影响区小、变形小，焊接速度快，焊缝平整、美观，焊后无需处理或只需简单处理，焊缝质量
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高，无气孔，可精确控制，聚焦光点小，定位精度高，易实现自动化。点焊接机采用微电脑控制，
可实现单脉冲、双脉冲及多脉冲焊接，多种驱动机构选配，操作更加个性化。

交流点焊接机的优点1.经济效益好：三相输入、功率因数高且节能；2.焊接条件范围扩
大；3.焊接回路小型轻量化；4.可以宽泛点焊异种金属。工作阶段（1）预压阶段：电极下降到电
流接通阶段，确保电极压紧工件，使工件间有适当压力。（2）焊接时间：焊接电流通过工件，产
热形成熔核。（3）维持时间：切断焊接电流，电极压力继续维持至熔核凝固到足够强度。（4）
休止时间：电极开始提起到电极再次开始下降，开始下一个焊接循环。为了改善焊接接头的性能，
有时需要将下列各项中的一个或多个加于基本循环：（1）加大预压力以消除厚工件之间的间隙，
使之紧密贴合。（2）用预热脉冲提高金属的塑性，使工件易于紧密贴合、防止飞溅；凸焊时这样
做可以使多个凸点在通电焊接前与平板均匀接触，以保证各点加热的一致。超声波塑料焊接优点：
焊接速度快，焊接强度高、密封性好。南京晶体管点焊接机设备

热板焊接机由气压传动部分、控制部分、电气部分、机台及热板模具和机械装置等组成。南
京晶体管点焊接机设备

激光焊接机比传统的焊接技术有那些优势？1、激光焊接技术由于是非触摸式加工，基材或零
件在焊接的过程中不会被损伤，焊接速度快、强度高、焊缝平坦、变形小，可以适应在恶劣环境
下和密封环境下进行焊接。2、激光焊接机可焊接材质范围广，对于特殊的材料也可以焊接，如高
熔点金属，甚至可用于如易碎品陶瓷等非金属材质的焊接加工，可灵活焊接形状不一的工件，焊
接方式多样，调节方便。3、激光焊接技术可以实现精确焊接，准确定位控制。激光束经聚焦可获
得很小的光斑，而且此光斑不受磁场影响可以准确定位，所以，焊接微小的零件也没有问题。对
于需要大规模焊接加工零部件的企业来说，选择激光焊接机非常的合适，现在是信息高速发达的
时代，各行各业竞争都非常激烈，企业制造的产品要想有更多的消费者去购买，就得在品质和外
观上取得优势才行。而激光焊接技术焊接的材料表面是均匀的焊点，焊缝整齐，经过抛光处理后
材质接触面非常美观，整洁，符合普遍消费者对美的需求。南京晶体管点焊接机设备


